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El enemigo del Triturador: ;ccomo detectar y gestionar los
inchancables antes de que detengan la operacion?
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Descripcion del desafio
El proceso de trituracion primaria
En los circuitos de trituracion primaria, el material proveniente de la voladura ingresa
al triturador giratorio con una granulometria altamente variable. La funcion del
chancador es reducir el tamano del material para permitir su posterior
procesamiento metaldrgico.
£Qué es un inchancable?
Entre el material procesado se encuentran los denominados inchancables:
elementos que por su composicidn, geometria o dureza no pueden ser procesados
por el equipo triturador. Entre los principales se encuentran: Trozos de acero, cadenas
o pernos de gran tamaro; Partes mecdnicas de equipos de carga.
Cuando un inchancable ingresa al triturador giratorio o queda atascado en la tolva
de alimentacién, se desencadena una secuencia de consecuencias operativas

criticas:

Dimensién de Descripcion

Impacto

Seguridad del Para liberar el inchancable es necesario el ingreso de personal

personal al interior de la tolva ya sea para limpieza o remocion del
inchancable: una tarea de alto riesgo que implica trabajo en
espacio confinado, exposicidon a material inestable y
condiciones operativas adversas.

Pérdida de Cada evento genera una parada no programada del circuito

produccion de trituracién, afectando directamente el tonelaje procesado
y el cumplimiento de los planes de produccion.

Disponibilidad La coordinaciéon del procedimiento de ingreso, la limpieza de

del equipo la tolva y la posterior reanudacion del triturador implican

tiempos de indisponibilidad significativos que impactan los
indicadores operativos del drea.
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Actualmente, la deteccidn y extraccion de estos elementos depende en gran medida
de la observacién directa del operador y de sistemas de proteccién reactivos (como
la deteccién por corriente del motor o los sistemas de liberacién hidraulicos) que
actdan una vez que el problema ya ocurrio.
¢Como podria Veladero anticipar, detectar y gestionar los inchancables de for,
proactiva, reduciendo el impacto en la seguridad del personal, la produccion
disponibilidad del circuito de trituracion primaria?
Se invita a proponer una solucion tecnoldgica innovadora que aborde alguno de los
siguientes ejes, de forma individual o combinada:
e Deteccién anticipada del material inchancable en la tolva o cintas
trasportadoras (visién artificial, sensores, inteligencia artificial, etc.)
e Sistema de alerta temprana al operador con tiempo suficiente para actuar
antes del ingreso del material al triturador.
e Mecanismo o estrategia de extraccion o desvio del elemento sin necesidad de
intervencion humana dentro de la tolva.
e Reduccidn o eliminacién del ingreso de personal a espacios confinados para
liberacidn de inchancables.
e Registro e inteligencia de datos para identificar patrones, turnos u origenes
con mayor incidencia de eventos de inchancables.
e Alternativa de deteccién en equipos de carga.
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Empresa - Organizacion
Veladero

Areas de conocimiento involucradas
Ingenieria mecdnica, electrénica o electromecdnica
Informatica, sistemas o ciencias de la computacion.
Higiene y seguridad en el trabajo.
Economia o administracion de empresas
Ciencias ambientales o sociales (para evaluar impacto en comunidades o entorno).

Contacto
Emanuel Bustos — Jefe de Proceso — Veladero
Tel.: 2645048253
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